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(§) Trockenmittelbox 

(S) Es wird eine Trockenmittelbox 10 vorgeschlagen, die 21 



Trockenmittelbox 

Es wird eine Trockenmittelbox 10 vorgeschlagen, die 
zum Entfeuchten von Luft, insbesondere fur Druckluft- 
bremsanlagen, dient. Die Trockenmittelbox 10 umfafct ein 
Gehause 11 mit mindestens einem Ein- und Auslafc 14, 
15, wobei das Gehause 11 von einem Behalter 12 und ei- 
nem Flansch 13 gebildet ist Weiterhin weist die Trocken- 
mittelbox 10 einen Trockenmittelkorper 18 auf, der form- 
stabil in das Gehause 11 eingebracht ist. Der Trockenmit- 
telkorper 18 kann Kanale zur Stromungsfuhrung aufwei- 
sen, aufcerdem sind diverse Einbauvarianten des Trok- 
kenmittelkorpers 18 in das Gehause 11 moglich. Durch 
die formstabile Ausfuhrung des Trockenmittelkorpers 18 
konnen Bauteile, die zur Fixierung des granulatforrnigen 
Trockenmittels erforderlich sind, eingespart werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Trockenmittelbox nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruches 1 . 

Es ist aus der DE 197 04 178 eine Trockenmittelbox fur 5 
einen Lufttrockner bekannt, welche uber einen Ein- und ei- 
nen AuslaB verfugt. Der EinlaB ist mit einem Kanal im In- 
nern des Gehauses losbar verbunden. Der Kanal schlieBt an 
eine Lochplatte an, welche uber EinlaB- bzw. AuslaBoffnun- 
gen verfugt. An diese Lochplatte ist ein dem Kanal gegen- 10 
uberliegendes Rohrstiick angeformt, welches die Strd- 
mungsrichtung der Luft beeinfluBt. Auf die Lochplatte ist 
ein mit granulatartigem Trockenmittel gefullter Beh alter 
aufgebracht, wobei eine Schaumstoffschicht das Trocken- 
mittel verspannt. Zur Fixierung des mit Trockenmittel ge- 15 
fiiliten Behalters auf der Lochplatte, dient ein Deckel, wel- 
cher in das Gehause eingeschraubt ist. Das TVockenmittel 
kann durch Entfcrncn des Behalters aus dem Lufttrockner 
ausgetauscht werden. 

Bei der losen Schiittung des Trockenmittels ist jedoch 20 
keine exakte Fiillung des Behalters moglich, daher besteht 
die Gefahr, daB sich Hohlraume zwischen dem granulatarti- 
gen Trockenmittel bilden, die im Betrieb verkleinert werden 
und sornit keine Vorspannung mehr in dem Trockenmittel 
herrscht. Ein weiterer Nachteil dieser Ausfiihrung ist die 25 
Montage des mit Trockenmittel gefullten Behalters auf die 
Lochplatte. Hierbei muB das Rohrstiick in das Trockenmittel 
eintreten, was bei einem optimal gefullten Behalter Pro- 
bleme bereitet. Des weiteren sind bei dieser Ausfiihrung ei- 
nes Lufttrockners Bauteile zum Halten und Verspannen des 30 
Trockenmittels notwendig, dies verursacht einen Kosten- 
und Materialaufwand, auBerdem wird das Teilegewicht er- 
hoht. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Trocken- 
mittelbox zu schaffen, welche einfach montiert werden 35 
kann, wartungsfreundlich, preiswert und ieicht ist. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentan- 
spruches 1 gelost. 

Die erflndungsgemaBe Trockenmittelbox ist in vorteilhaf- 
ter Weise geeignet, Luft zu entfeuchten und dabei eine ein- 
fache Montage und Warning zu gewahrleisten. 

Hierzu weist die Trockenmittelbox ein Gehause auf, wel- 
ches uber einen Behalter und einen Flansch verfugt. Der Be- 
halter ist dichtend mit dem Flansch verbunden. Dies kann 
z. B. durch Verschrauben oder Verschnappen der Teile mit- 
einander erfolgen, wobei eine Dichtung eingesetzt werden 
kann. Das Gehause besitzt einen EinlaB und einen AuslaB. 
Der EinlaB ist dichtend mit einem einteiligen Trockenrnittel- 
korper, welcher z. B. in Sintertechnik mit Poren oder GuB- 
technik mit urgeformten Kanalen hergestellt ist, verbunden, 
wodurch keine Leckage zwischen EinlaB und AuslaB auf- 
tritt. Der Trockenmittelkorper ist formstabil und kann als ei- 
genstandige Einheit in den Behalter eingesetzt werden. Da- 
durch konnen GranulatbehaTter und deren Verspanneinhei- 
ten entfallen. 

Es ist vorteilhaft, einen Olabscheider zwischen den Ein- 
laB und den Trockenmittelkorper einzubringen. Hierbei sind 
z. B, Einbauvarianten zwischen Flansch und Trichter, wel- 
che einen Stromungsweg der Luft definieren, oder im Spalt 
zwischen dem Behalter und dem Trockenmittelkorper mog- 
lich. Dadurch kann die olhaltige Luft zuerst entolt werden, 
bevor sie mit dem Trockenmittelkorper in Kontakt tritt. 
Hierdurch wird die Standzeit des Trockenmittelkorpers ver- 
langert, da das Ol die Poren, welche das Wasser aufhehrnen, 
nicht mchr vcrschlicBt. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist 
der Trockenmittelkorper in Segmente aufgeteilt, welche Ka- 
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die Luft vom EinlaB durch den Trockenmittelkorper hin- 
durch. Hierbei kann die Luft nach einmaligem Durchstro- 
men des Trockenmittelkorpers zum AuslaB gelangen. Bei 
anderen Durchstromungsvarianten wird die Luft, nachdem 
sie aus dem Trockenmittelkorper ausgetreten ist, durch den 
Behalter umgelenkt und stromt in Gegenrichtung erneut 
durch den Trockenmittelkorper in Richtung AuslaB. Durch 
das emeute Durchstromen der Luft ist ein hoherer TVocken- 
grad zu erzielen. 

Eine besondere Ausfuhrungsform der Erfindung weist ei- 
nen Spalt zwischen dem Trockenmittelkorper und dem Ge- 
hause auf. Bei einer Luftzufuhr uber den Spalt kann die Luft 
an der Umfangsflache des Trockenmittelkorpers bereits vor- 
getrocknet werden, bevor sie in den Trockenmittelkorper 
eintritt und in Richtung AuslaB stromt. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht eine Ab- 
dichtung des Trockenmittelkorpers zu dem Gehause vor. 
Hierdurch wird cine Qucrstromung vcrhindcrt, die unzurci- 
chend getrocknete Luft in den AuslaB stromen lieBe. Hierbei 
kann die Abdichtung mittels eines Mantels erzielt werden. 
Dieser Mantel kann weiterhin schwingungsdampfend wir- 
ken, wodurch der Trockenmittelkorper keinen direkten Er- 
schutterungen ausgesetzt wird. Der Mantel kann verschie- 
dene Ausfuhrungen aufweisen. Eine Variante besteht darin, 
einen Mantel aus Elastomer urn den Trockenmittelkorper zu 
legen, welcher dicht anliegt und je nach Ausfiihrung der 
Manteldicke geringe, schwache oder starke StoBe dampft. 
Es sind auch Ausfuhrungen mit strukturierten Manteln 
denkbar, welche auf der Innen- oder AuBenseite Strukturen 
aufweisen konnen. Zur besseren Raumausnutzung kann bei 
dieser Variante auf einen Spalt zwischen dem Trockenmit- 
telkorper und dem Gehause verzichtet werden, wodurch zu- 
satzlich eine bessere Lagerung des Trockenmittelkorpers er- 
zielt wird. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des Erfindungsgedankens 
ist die modulartige Ausfiihrung des Trockenmittelkorpers. 
Der Trockenmittelkorper ist hierbei aus mindestens zwei 
Trockenmittelmodulen zusammengesetzt, wobei die Trok- 
kenmittelmodule Stromungskanale aufweisen konnen, was 
40 aber nicht zwingend erforderlich ist, Eine Kombination aus 
stromungsgerichteten mit nicht stromungsgerichteten TVok- 
kenmittelmodulen ist eine weitere Variante. Durch den mo- 
dulartigen Aufbau wird die Entfeuchtung der Luft verbes- 
sert, da die Luft beim Eintreten in ein stromungsgerichtetes 
45 Trockenmittelmodul noch eine turbulente Stromung auf- 
weist, die jedoch nach einem bestimmten Weg in eine li- 
neare Stromung ubergeht. Bei einer linearen Luftsuromung 
werden nur die Randbereiche durch den Kontakt mit dem 
Stromung skanal sehr gut entfeuchtet und in der Mitte der 
50 Luftstromung bildet sich ein isolierter schlecht entfeuchteter 
Bereich. Durch das Anordnen mehrerer Trockenmittelmo- 
dule hintereinander tritt die linearisierte Luft aus einem 
Stromungskanal aus und muB in einen anderen Stromungs- 
kanal eintreten, wobei sich die gut entfeuchtete mit der 
55 schlecht entfeuchteten Luft verrnischt und wieder eine tur- 
bulente Stromung der Luft erzielt wird. 

Die Trockenmittelmodule konnen z. B. an Stegen des Ge- 
hauses dichtend befestigt werden. 
(iemaB einer weiteren Ausbildung der Erfindung sind 
60 Verbindungsstiicke vorgesehen, welche die einzelnen Trok- 
kenmittelmodule miteinander dichtend verbinden. Diese 
Verbindungsstiicke konnen ringfdrmig ausgebildet sein und 
die Trockenmittelmodule an ihrem Umfang umschlieBen, 
wobei die VerbindungsstUcke die Trockenmittelmodule aus- 
65 reichend beabstanden, um die crwunschtcn Vcrwirbclungcn 
zu erzeugen. Bei anderen Ausfuhrungen weisen die Verbin- 
dungsstUcke einen Trennboden auf, der fur die Luft durch- 
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durch Schlitze, Locher oder sonstige Durchbrechungen des 
Trennbodens erfolgen. Eine weitere Ausgestaltung der Er- 
findung ist die Verwendung eines Verbindungsstuckes, in 
das alle Trockenmittel module inregriert. sind. Die Verbin- 
dungsstucke konnen aus Metall gefertigt sein und dichtend 5 
mit den Trockenmittelmodulen verklebt oder unter Verwen- 
dung einer Dichtung mechanisch an den Trockenmittelkor- 
pern befestigt sein. Des weiteren sind Ausfuhrungen aus 
Kunststoff, insbesondere aus Elastomeren denkbar. Bei der 
Auswahl des Werkstoffes der einzelnen Verbindungsstucke 10 
konnen auch Kornbinationen aus Metall und Kunststoff ge- 
wahlt werden. 

Es ist vorteilhaft, den Trockenmittelkorper mit einer Fe- 
der im Gehause zu verspannen. Dadurch wird vermieden, 
daB der Trockenmittelkorper im Gehause schwingt und sich 15 
dadurch selbst zerstort. Die Feder kann in Form einer Spiral- 
oder Blattfeder ausgebildet sein. Andere Federn, die z. B. 
durch ihrc Matcrialcigcnschaftcn wic Komprcssibilitat z. B. 
bei SchaurnstofYen, ihre Geometrie insbesondere Wellen- 
form oder mechanische Getriebe die Funktion einer Feder 20 
erfiillen, sind ebenfalls mogiich. 

Weiterhin kann der Trockenmittelkorper in das Gehause 
eingeklebt sein. Dadurch werden Relativbewegungen des 
Trockenmittelkorpers zum Gehause verhindert. 

Eine weitere Variante, den Trockenmittelkorper in dem 25 
Gehause zu befestigen, besteht darin, den Trockenmittelkor- 
per und/oder das Gehause mit Befestigungspunkten zu ver- 
sehen. In einer ersten Ausfuhrung weist nur der Trockenmit- 
telkorper Befestigungspunkte auf, welche sich an dem Ge- 
hause abstiitzen, wobei das Gehause iiber keine ausgebilde- 30 
ten Befestigungspunkte verfiigt. Eine zweite Variante sieht 
nur an das Gehause angeformte Befestigungspunkte vor, an 
welchen der Trockenmittelkorper abgestiitzt ist. Und eine 
dritte Ausfuhrung weist sowohl an dem Trockenmittelkor- 
per als auch an dem Gehause Befestigungspunkte auf, die 35 
gemeinsam die Befestigung des Trockenmittelkorpers im 
Gehause bewirken. Die Verbindung des Trockenmittelkor- 
pers mit dem Gehause kann durch z. B. Klipsen, Schrauben 
oder durch einen Bajonett-VerschiuB erzielt werden. Des 
weiteren kann der Trockenmittelkorper ohne Halteteile in 40 
das Gehause eingeklemmt sein. 

Zeichnung 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anhand von 45 
schematischen Ausfiihrungsbeispielen beschrieben. 
Hierbei zeigt 

Fig. 1 eine Trockenmitteibox im Schnitt, 

Fig. 2 einen Ausschnitt X gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 einen Ausschnitt X gemaB Fig. 1, 50 

Fig. 4 einen Ausschnitt Y gemaB Fig. 1, 

Fig. 5 einen Ausschnitt Y gemaB Fig. 1, 

Fig. 6 eine Trockenmitteibox im Schnitt, 

Fig. 7 einen modulartig aufgebauten Trockenmittelkor- 
per. 53 

In Fig. 1 ist eine Trockenmitteibox 10 in zwei Varianten 
im Schnitt dargestellt Die Trockenmitteibox 10 wird im we- 
sentlichen durch ein Gehause U gebildet, welches einen Be- 
halter 12 aus Kunststoff und einen Flansch 13 aus Metall 
umfaBt. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel sind die Gehause- 60 
teile 12, 13 miteinander dichtend verschraubt. Der Flansch 

13 umschlieBt einen EinlaB 14 und einen AuslaB 15, wobei 
der AuslaB 15 durch ein AnschiuBstuck 16 von dem EinlaB 

14 getrennt ist. In das AnschluBstlick 16 aus Metall ragt ein 
Trichtcr 17, ebenfalls aus Metall, hincin, wobei bcidc Bau- 65 
teile dichtend miteinander verbunden sind. In dem Trichter 

17 ist ein Trockenmittelkorper 18 abgestiitzt. Die Material- 
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konnen sowohl in Kunststoff als auch in Metall ausgefuhrt 
sein, wobei Kornbinationen aus Kunststoff und Metall denk- 
bar sind. 

Die linke Bildhalfte der Fig. 1 zeigt die Anordnung eines 
Oiabscheiders 19, welcher an dem Flansch 13 und dem 
Trichter 17 abgestiitzt ist. Die Rohluft wird zuerst durch den 
Oiabscheider 19 geleitet, bevor sie auf den Trockenmittel- 
korper 18 trifft. Durch die Verwendung eines Oiabscheiders 
19, wird der Trockenmittelkorper 18 nicht durch Oltropfen 
zugesetzt, wodurch sich die Standzeit des Trockenmittelkor- 
pers 18 wesentlich erhoht. Die Trockenmitteibox 10 weist 
einen Spalt 20 zwischen dem Beh alter 12 und dem Trocken- 
mittelkorper 18 auf. In diesem Spalt 20 wird die entoite Luft 
an dem Trockenmittelkorper 18 entlang geleitet, wodurch 
eine erste Vortrocknung der Luft stattfindet. Nachdem sich 
die Luft in einem, von dem Behalter 12 und dem Trocken- 
mittelkorper 18 gebiideten Sammelraum 21 befindet, wird 
sic umgclcnkt und in den Trockenmittelkorper 18 geleitet, 
der aus Trockeneigenschaften aufweisendem Material ges- 
intert ist und luftdurchlassige Poren aufweist. In dem Trok- 
kenmittelkorper 18 stromt die Luft in Richtung AuslaB 15, 
wobei kein definierter FlieBweg 22 eingehalten wird. 

Auf der rechten Bildhalfte in Fig. 1 ist der Oiabscheider 
19' in den Spalt 20' zwischen Behalter 12 und Trockenmit- 
telkorper 18 eingebracht. Bei dieser Ausfiihrung wird die 
Luft iiber die gesamte Lange des Spaltes 20 eh to It, wodurch 
eine bessere Entolung der Luft erzielt wird, als bei der Aus- 
fiihrung auf der linken Bildhalfte. Nachdem die Luft den 
Sammelraum 21 erreicht hat, wird sie in den Trockenmittel- 
korper 18 geleitet. Bei dieser Ausfuhrung ist der Trocken- 
mittelkorper 18 im GieBverfahren hergestellt, wobei FlieB- 
wege 22' bei der Trockenmittelkorperherstellung urgeformt 
werden. Diesen FlieBwegen 22' mufi die Luft beim Durch- 
stromen folgen; 

Die entoite und getrocknete Luft stromt bei beiden Aus- 
fuhrungen in den Trichter 17 und wird von diesem in den 
AuslaB 15 geleitet, von wo aus die Luft dem System wieder 
zugefuhrt wird. 

In Fig, 2 ist ein Ausschnitt X gemaB der linken Bildhalfte 
von Fig. 1 dargestellt. Hierbei ist der Trockenmittelkorper 
18 in Haltestege 23 eingeschraubt. Diese Haltestege23 kon- 
nen direkt an den Behalter 12 gemaB Fig, 1 angeformt sein, 
oder als eigenstandiges Bauteil durch z. B. Schrauben, 
SchweiBen oder Kleben in dem Behalter 12 befestigt wer- 
den. Es sind mehrere Haltestege 23 vorzusehen, die den 
Trockenmittelkorper 18 am Umfang abstiitzen. Hierbei ist 
auf ausreichende Abstande der Haltestege 23 zueinander zu 
achten, damit die Luft ohne erhebliche Widerstande flieBen 
kann. Die Abstande diirfen aber nicht zu groB gewahlt wer- 
den, damit der Trockenmittelkorper ausreichend abgestiitzt 
werden kann. 

In Fig. 3 ist in ein Ausschnitt X gemaB der linken Bild- 
halfte von Fig, 1 dargestellt, der eine weitere Variante der 
Abstiitzung des Trockenmittelkorpers 18 in dem Behalter 12 
aufzeigt. Hierbei ist der Trockenmittelkorper 18 mittels ei- 
ner Verschnappung 24 mit den Haltestegen 23* verbunden. 
Auch bei dieser Variante sind mehrere Haltestege 23' erfor- 
derlich, die eine ausreichende Abstiitzung des Trockenmit- 
telkorpers 18 bewirken. Der Trockenmittelkorper 18 weist 
eine umlaufende Formnut 25 auf, in welche die Haltestege 
23 eingreifen. Durch die umlaufende Formnut 25 in dem 
Trockenmittelkorper 18, wirkt sich ein Verdrehen bei der 
Montage nicht negativ aus. 

In Fig. 4 ist ein Ausschnitt Y gemaB Fig. 1 dargestellt. 
Der Trockenmittelkorper 18 ist in cincr Fassung 26 gchal- 
ten. Diese Fassung 26 kann an den Trichter 17 gemaB Fig- 1 
angeformt, oder als eigenstandiges Bauteil in die TYocken- 
mirtelhox 10 pema'G Fiff. 1 intepriert sein. Dabei ist zu be- 
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achten, daB die Fassung 26 dichtend mil deni Trichter 17 
verbunden ist. Der Trockenmittelkorper 18 weist umlaufend 
einen Formbereich 28 auf, der in eine dazugehorige Aufnah- 
menut. 29 eingeschnappt. ist. Um die beiden Bauteile mitein- 
ander zu verbinden, mufi die Fassung 26 geschlitzt oder un- 5 
terbrochen sein, damit sie bei der Montage auffedern und 
den Trockenmittelkorper 18 aufnehmen kann. Um einen 
Leckiuftstrom zwischen EinlaBluftstrom und AuslaBluft- 
strom zu verhindem, ist eine Dichtung 27 zwischen den 
Trockenmittelkorper 18 und die Fassung 26 eingebracht, 10 
wobei die Dichtung 27 unterhalb dieser Verbindung ange- 
ordnet ist. Die Fassung 26 kann in Kunststoff oder Metall 
ausgefuhrt sein. 

In Fig. 5 ist ein Ausschnitt Y gemaB Fig, 1 dargestellt, der 
eine weitere Befestigungsvariante des Trockenmittelkorpers 15 
18 in der Fassung 26 darstellt. Bei dieser Ausfuhrung ist der 
Trockenmittelkorper 18 in die Fassung 26 eingeschraubt. 
Wic in Fig. 4 bcschricbcn, ist auch bei dieser Ausfuhrung 
eine Dichtung 27 vorgesehen, welche die EinlaB- von der 
AuslaBluft dichtend trennt. 20 

In Fig. 6 ist eine Trockenmittelbox 10 im Schnitt darge- 
stellt, wobei die iinke und die rechte Bildhalfte unterschied- 
liche Ausfuhrungen zeigen. Das Gehause 11 wird durch den 
Behalter 12 aus Metall und den Flan sen 13 ebenfalls aus 
Metall gebildet, wobei diese Bauleile dichtend miteinander 25 
verbunden sind. Der Flansch 13 ist bei dieser Variante schei- 
benfbrrnig ausgefiihrt und kann an AnschluBbauteile ange- 
schraubt werden. Der EinlaB 14 wird durch Bohrungen 30 in 
dem Flansch 13 gebildet, welche so angeordnet sind, daB 
nur der auBere Bereich des Trockenmittelkorpers 18 ange- 30 
stromt wird. Der AuslaB 15 wird durch eine groBe, zentral 
angeordnete Offnung 31 gebildet. Der Trichter 17 ist bei 
dieser Ausfuhrung ebenfalls scheibenformig, jedoch in 
Kunststoff ausgefuhrt. Er weist eine Kontaktflache 32 zum 
Flansch 13 und eine Dichtflache 33 fur die Dichtung 27 auf. 35 
Die Dichtung 27 bildet einen Innenraum 34, der ein Aus- 
stromen der Luft in den AuslaB 15 ermoglicht. Der Trocken- 
mittelkorper 18 weist eine Abdichtung 35 zum Behalter 12 
auf. 

Auf der linken Bildhalfte der Fig. 6 ist der gesinterte 40 
Trockenmittelkorper 18 direkt in den Behalter 12 eingesetzt 
und mit einer Abdichtung 35 im oberen Stirnbereich des 
Trockenmittelkorpers 18 versehen. Der Trockenmittelkor- 
per 18 weist bei dieser Ausfuhrung keine geometrisch aus- 
gebildeten Befestigungspunkte auf. Zur Montage wird der 45 
Trockenmittelkorper 18 in den Behalter 12 eingesetzt und 
mit dem Flansch 13 iiber den Trichter 17 und die Dichtung 
27 verspannt. Der Trockenmittelkorper 18 besitzt keine 
Stromungsfuhrung, daher ist eine Trennwand 36 integriert, 
welche eine Querstromung, und die damit verbundene unzu- 50 
reichende Trocknung der Luft, verhindert. 

Auf der rechten Bildhalfte der Fig. 6 ist der Trockenmit- 
telkorper 18 von einem Mantel 37 aus z. B. Elastomer um- 
geben. Dieser Mantel bewirkt. einerseits eine Abdichtung 
zwischen dem Behalter 12 und dem Trockenmittelkorper 18 55 
und andererseits eine Schwingungsdampfung, die den Trok- 
kenmittelkorper 18 vor, ihn zerstorenden, Schwingungen 
schiitzt. Bei dieser Ausfuhrung ist der Trockenmittelkorper 
18 so ausgebildet, daB die Luft in Kanalen gefuhrt wird. Da- 
durch ist die Einbringung einer Trennwand, wie auf der lin- 60 
ken Bildhalfte dargestellt, nicht erforderlich. 

In Fig. 7 ist ein modulartig aufgebauter lYockenmittel- 
korper 18' dargestellt, der aus drei, durch Verbindungsstiicke 
38 verbundenen, TYockenmittelmodulen 39 gebildet wird. 
Die Verbindungsstiicke 38 sind dichtend mit den Trockcn- 65 
mittelmodulen 39 verbunden, damit keine Vermischung der 
Ron- mit der Reinluft erfolgt. Hierzu bestehen die Verbin- 
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modulen 39 dichtend verklebt. Eine weitere Aufgabe der 
Verbindungsstiicke 38 besteht darin, die Trockenmittelmo- 
dule 39 zu beabstanden und somit neue Einlaufstrecken bei 
gegossenen Trockenmittel modulen 39 zu schaffen. Des wei- 
teren konnen die Verbindungsstiicke die Trockenmittelmo- 
dule 39 in ringformige Segmente einteilen, welche dichtend 
voneinander getrennt sein konnen. 

Patentanspriiche 

1 . Trockenmittelbox (10), insbesondere zur Entfeuch- 
tung von Kompressorluft, aufweisend zumindest ein 
Gehause (11), ein darin eingebrachtes Trockenmittel, 
mindestens einen EinlaB (14) und einen AuslaB (15), 
wobei der AuslaB (15) zumindest durch das Trocken- 
mittel vom EinlaB (14) getrennt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Trockenmittel mindestens einen 
formstabilcn Trockenmittelkorper (18) umfaBt. 

2. Trockenmittelbox (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Olabscheider (19) zwischen 
dem EinlaB (14) und dem Trockenmittelkorper (18) 
eingebracht ist. 

3. Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trok- 
kenmittelkorper (18) Kanale zur Stromungsfuhrung 
auf weist. 

4. Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Trok- 
kenmittelbox (10) einen Spalt (20) zwischen dem Trok- 
kenmittelkorper (18) und dem Gehause (11) aufweist. 

5. Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Trok- 
kenmittelbox (10) eine Abdichtung zwischen dem 
Trockenmittelkorper (18) und dem Gehause (11) auf- 
weist 

6. Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trok- 
kenmittelkorper (18) von einem Mantel (37) umgeben 
ist. 

7. Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trok- 
kenmittelkorper (18) modulartig ausgefuhrt ist. 

8. Trockenmittelbox (10) nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur dichtenden Verbindung der 
Trockenmittelmodule (39) untereinander Verbindungs- 
stiicke (38) vorgesehen sind. 

9. Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trok- 
kenmittelkorper (18) mittels einer Feder im Gehause 
(11) vorgespannt ist. 

10. Trockenmittelbox (10) nach einem der Anspruche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Trockenmit- 
telkorper (18) in das Gehause (11) eingeklebt ist. 

11. Trockenmittelbox (10) nach einem der vorange- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Trockenmittelkorper (18) und das Gehause (11) Uber 
Befestigungspunkte korrespondieren. 
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